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Vorrichtung zum Glatten eines Kleidungsstucks 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Giatten eines KleidungsstQclcs, 
insbesondere eines KleidungsstQckes fOr den Oberkbrper, wie beispielsweise eines Hem- 
des, einer Biuse oder Jacke. 

Es ist bekannt Kleidungsstucke zu Trocknen bzw. zu Glatten, indem diese auf einen Blah- 
karper, der aucli als Blahpuppe bezelclinet wind und der im Wesentliclien die Form des zu 
glattenden Kleidungsstuckes aufweist, aufgezogen werden und diese Biahkorper von in- 
nen mit Luft oder Dampf versorgt werden. Durcli die Luft- bzw. Dampfeufulir wird der 
Biahkdrper aufgeblasen und spannt das Bugel- bzw. Trockengut von innen. Um ein 
gleictim3(2»iges Aufbl^hen des BI3hk5rpers und damit ein gutes Trocken- und Glattergeb- 
nis erzielen zu kdnnen ist es notwendtg, die ins Innere des Biahk&rpers eingebraclite Luft 
bzw. den eingebracfiten Dampf so zu verteilen, dass der Biahkorper die gewunschte Fonn 
annimmt 

Zu diesem Zweck ist in der DE 100 63 672 A1 vorgeschlagen worden, eine Vorrichtung 
zum Glatten von Hemden zu schaffen, die einen unterteilten Biahkorper aufweist. Hierbei 
sind ein aufierer Blahkdrper und zwei darin angeordnete innere Biahkorper vorgesehen. 
Die inneren Biahkorper bestehen aus luftdurchlassigem Material und weisen jeweils einen 
Rumpfabschnitt und jeweils einen Armelabschnitt auf. Der Druck in dem Sufieren Blah- 
kOrper wird Qber die aus den inneren Blahkorpern austretende Luft erzeugt, wobei an den 
Enden der Armelabschnitte zusatzlich Offnungen vorgesehen sein konnen, um eine hohe- 
re Luftzufuhr zu den Armeln des auderen Blahkorpers zu emnoglichen. 

Um Bereiche des Kleidungsstucks zu trocknen, in denen mehr als eine Stofflage vorlie- 
gen, ist es weiterhin bekannt, luftdurchiassige Bereiche in der Blahpuppe zu verarbeiten 
Oder Offnungen in Form von Lochem in diesem Bereich vorzusehen. Eine solche Losung 
ist beispielsweise in der WO 99/49123 beschrieben. 
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Der Nachteil dieser Vorrichtung ist, dass es an den Stellen, an denen mehr- bzw. viellagi- 
gen Bereiche des KleldungsstQckes getrocknet werden mOssen. nach dem Enreichen ei- 
nes gewissen Trocknungsgrades zu einem erhohten Luftveriust kommt 

5 Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung Ist es daher eine Vorrichtung zum Giatten eines 
KleldungsstQckes zu schaffen, bei der zunn einen zuveriassig auch Bereiche mit mehreren 
bzw. vielen Stofflagen geglSttet werden kSnnen, gleichzeitig der Luft- bzw. Dampfveriust 
gering gehalten werden kann und daruber hinaus ein gutes Glattergebnis erzielt werden 
kann. 

Die Aufgabe wlrd erfindungsgemaii gel5st durch eine Vonichtung zum Giatten von Klei- 
dungsstQcken, insbesondere Hemden, wobei die Vorrichtung einen Sulieren aufblasbaren 
BlahkOrper und einen inneren aufblasbaren BlShkorper aufweist, der SuBere BiahkSrper 
und der Innere BiahkSrper Jewells einen Rumpfabschnitt aufwelsen, Im aufgebiahten Zu- 
15 stand der innere und der auliere Blahkorper Qber einen Kontaktbereich aneinander anlie- 
gen und das Material des inneren und/oder des Sulieren Biahkorpers zumindest in einem 
Durchlassbereich, der einen Teil des Kontaktberelches biidet, mindestens eine mittlere 
Luftdurchiassigkeit aufweist. 

» Durch diese Ausgestaltung der Vorrichtung wird es moglich die Vorteile des Vorsehens 
eines inneren Blahkorpers zu nutzen und gleichzeitig eine gezielte Luftzufuhr zu einigen 
Bereichen des KleldungsstQckes zu schaffen. Der Innere BlShkdrper kann erfindungsge- 
maii zum einen eine StOtzfunktion ausQben, in der er den aulieren Blahkorper In eine ge^ 
wunschte Form bringt. Zum anderen kann der Innere Biahkdrper auch der Luftzufuhr in 
25 den aulieren BiahkOrper damit und zu dem KleidungsstQck dienen. Diese Vorteile kOnnen 
erfindungsgemaii Ideal genutzt werden, da 2:wischen dem inneren und dem aulieren 
Blahkorper Im aufgebiahten Zustand Qber einen Berelch ein Kontakt besteht. Dieser Kon- 
takt kann Qber den Inneren Blahkorper erzeugt werden, indem dieser sich in die Richtung 
des aulieren Biahkarpers dehnt bis dieser an Ihm aniiegt. Weiterhin kann der Kontakt aber 
30 auch von aulien beispielsweise durch eine Klemmvorrichtung geschaffen werden, die den 
aulieren Blahkorper an den inneren Blahk&rper andruckt. In diesem Bereich wird aufgrund 
des Differenzdrucks, der zwischen der Umgebung und dem inneren Blahkorper henrscht 
eine hohere Luftabgabe an die Umgebung und damit an das KleidungsstQck erzielt, als an 
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Bereichen. in denen der innere und SuRere Biahk5rper nicht aneinander aniiegen. In den 
letztgenannten Bereichen liegt nur der Differenzdruck zwischen der Umgebung und denrt 
Su&eren Bl^hkorper vor, der geringer ist, als der Differenzdruck zwischen der Umgebung 
und dem inneren Biahk6rper. 

Da In zumindest einem Teil des Kontaktbereiches, der auch als Durchlassbereich be- 
zeichnet wird, zusatzlich eine Luftdurchlassigkeit in dem l\/laterial zumindest eines der 
Biahk6rper gegeben ist, kann uber diesen Durchlassbereich einie welter erhohte Luftzu- 
fuhr zu dem Kleidungsstuck gewahrleistet werden. In dem Durchlassbereich konnen da- 
her ideal beispielsweise NShte oder Bereiche mit mehr als einer Stofflage geglattet und 
getrocknet werden. Die Luftdurchlassigkeit des Materials kann durch Wahl beispielsweise 
eines Text i (materials mit der gegebenen Luftdurchlassigkeit oder durch Einbringen von 
Offnungen in ein dichtes Material erzeugt werden. 



15 Der Kontaktbereich erstreckt sich vorzugsweise an dem inneren und dem ^uReren BlSh- 
kSrper j'eweils Qber einen Teil des Rumpfabschnlttes, insbesondere Qber die Vorderseite 
und die Seiten des Rumpfabschnlttes. In diesem Bereich sind an Hemden in der Regel 
die Seitennahte und an der Vorderseite Brusttaschen oder Applikatlonen vorgesehen. 
Durch den Kontakt des inneren und des aulieren BiahkOrpers kommt es in diesen Berei- 

20 Chen zu einem erhbhten Differenzdruck zu der Umgebung, was das GlSttergebnis verbes- 

^ sert. 

w 

Vorzugsweise i st d er D urchlassbereich jeweils a n d en S eiten d er R umpfabschnitte d es 
inneren und/oder des aulieren Biahk5rpers vorgesehen. An dieser Position, die der Posi- 

25 tion einer Seitenschlielinaht an einem Hemd entspricht, kann somit fOr eine erhohte Luft- 
zufuhr zu dem Kleldungsstud< und insbesondere zu der Naht gewShrleistet werden. An 
der Selte des Rumpfes eines KleidungsstQcks, insbesondere eines Hemdes, sind Seiten- 
nahte zum Verbinden des jeweiligen Vordertells, mit dem RQckenteil des Hemdes vorge- 
sehen. Diese sind oft als Kiappnahte verarbeitet und weisen daher eine Stofflagenanzahl 

30 von vier oder mehr auf. Gerade in diesem Bereich ist eine erhbhte Luftversorgung not- 
wendig. 
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1st d er D urchlassbereich a n d em i nneren B Iahk5iper vorgesehen kann. zusatzlich e ine 
ausrelchende.Trocknung und GlSttung von mehrtagigen Bereichen des KleidungsstQckes 
erzielt werden, ohne, dass durch NShte oder Offhungen an dem Blahk6rper AbdrQcke auf 
dem KleldungsstQck entstehen. NShte an KleiduhgsstQcken verbinden in der Regel zwel 
5 Schnittteile mit jeweils einer Stofflage nniteinander. Im Bereich der einfachen Stofflage soil- 
te die Luftzufuhr daher moglichst gering sain, damit ein Entweichen von Luft, die in den 
Blahkorper eingefuhrt wird. vennieden werden kann. Die Mange an Luft, die ungenutzt 
durch die Stofflage hindurch tritt, steigt mit einem zunelimenden Trocknungsgrad des 
Stoffs. Bei der Venwendung eines luftdurchlassigen Bereiches fur die Trocknung einer 
10 Naht ist es daher notwendig, diesen durch ein separates Schnittteil in dem Blahkbrper zu 
m bilden, das mit Schnittteilen geringerer Luftdurchlassigkeit, vorzugsweise mit dichten 
^ Schnittteilen vernaht wird. Hierbei kommt es durch den Druck, unter dem der Blahkorper 
an dem KleidungsstUck anliegt, zu Abdrucken der NShte auf dem KleidungsstQck und so- 
mit zu einer Verschlechterung des Giattergebnisses, Auch Offnungen, die in dem Biah- 
1 5 karper vorgesehen sein konnen, um die Trocknung von Nahten zu. enmSglichen, k&nnen in 
der Regel nicht auf die exakte Abmessung der Naht an dem KleidungsstQck begrenzt 
werden, so dass sich an den angrenzenden einlagigen Bereichen des KleldungsstQckes 
ebenfalls AbdrQcke ergeben kfinnen. 



20 Ist der Durchlassberelch an dem inneren Blahkorper vorgesehen, so liegt zwischen dem 
inneren Blahkorper und dem KleidungsstQck das Material des auderen Blahkorpers. Nah- 
te, die zum Verbinden des Durchlassbereiches mit weiteren, vorzugsweise luftundurchias- 
sigen, Bereichen des inneren Blahkorpers notwendig sind, werden auf das KleidungsstQck 
nicht Qbertragen, da der innere Blahkdrper an diesen Nahten entweder nicht an dem au- 
25 fJeren Blahkorper anliegt oder die Nahte durch das Material des Sufieren Biahkdrpers 
vom KleidungsstQck getrennt sind. 



Weiterhin ist zu beachten, dass der innere Blahkorper vorwiegend zur UnterstOtzung der 
Form des auReren Blahkorpers venA^endet werden soil. Die Form des aulieren BiahkSr- 
30 pers im Rumpfbereich des Hemdes soil vorzugsweise einen ovalen Querschnitt aufwei- 
sen. Dieser kann erzielt werden, wenn der innere Blahkorper an den Seiten des Rumpf- 
abschnittes des aufieren Blahkorpers anliegt und diesen dort auseinander drQckt Somit 
kann der Kontakt in diesem Bereich zusatzlich zu der gesteuerten LuftQbertragung an die 
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Seitennaht des KleidungsstQckes auch der Idealen Formgebung des aul&eren Bldhkorpers 
dienen. 

Der Durchlassbereich kann zusatzlich Oder altemativ jeweils im Brustbereich des inneren 
5 und/oder aulieren BlahkSrpers liegen. In diesen Bereichen sind an Hemden in der Regel 
Brusttaschen oder andere Applikationen vorgesehen. Durch das luftdurchlassige Material 
im Durchlassbereich und aufgrund der Tatsache, dass die beiden Blahkorper in diesem 
Bereich aneinander aniiegen, konnen auch diese Telle des KleidungsstQckes, an denen 
mehrere Stofflagen vorgesehen sind, ideal geglattet werden. 




Das Material des inneren Biahk5rpers weist in dem Durchlassbereich vorzugsweise eine 
mittlere Luftdurchiassigkelt auf, insbesondere eine Luttdurchlassigkeit Im Bereich von 3 
bis 20 L/m^s, vorzugsweise von 5 bis 10 L/m^ auf. Durch diese mittlere Luttdurchlassig- 
keit wird ein Durchtreten von Lufl: durch diesen Bereich zwar ermdglicht, ein Entweichen 
15 von Luft aus dem inneren Biahk5rper aber unterbunden. 



Altemativ o der zusatzlich kann d as M aterlal d es a ufSeren B lahkorpers i m D urchlassbe- 
reich eine mittlere Luftdurchiassigkelt aulwelsen, insbesondere eine Luttdurchlassigkeit Im 
Bereich von 3 bis 20 L/m^s, vorzugsweise von 5 bis 10 L/m^s. Hierdurch wird die Luftzu- 
fuhr zu dem Kleidungsstuck noch zusatzlich verbessert. 

In einer Ausfdhrungsfonm weist das Material des auderen BiahkOrpers im Durchlassbe- 
reich eine hohe Luftdurchiassigkelt auf, insbesondere eine Luftdurchiassigkeit im Bereich 
von 100 bis 250 L/m*s. vorzugsweise von 150 bis 210 L/nrr^. In diesem Fall kann der in- 
25 nere BiahkSrper an der entsprechenden Position dicht, d.h. mit eine Luftdurchiassigkelt im 
Bereich von 0 bis 3 L/m^s, vorzugsweise von 0 bis 1 L/m=^s. oder mit einer mittleren Luft- 
durchiassigkelt ausgestaltet sein. Hierdurch wird der Luftaustrltt uber den Kontaktbereich 
auf den Betrag llmitiert, der fOr die Trocknung der Naht des KleidungsstQckes, die an die- 
sem Bereich an dem aulleren Blahkorper aniiegt, notwendig ist 



30 
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In der Vorrichtung besteht Im aufgeblShten Zustand vorzugsweise ein Druckverhaitnis 
zwischen dem Druck im auBeren und dem Druck im inneren BlShkorper von 1:2,5 bis 
1:4,5, vorzugsweise von 1:3 bis 1:3,5. Dieses Druckverhaitnis wird durch die im Wesentli- 
chen luftdichte Ausgestaltung des inneren Biahk5rpers erzielt. Die exakte Einstellung der 
5 Druckdifferenz kann zusStzllch Qber die Wahl der Grdlie luftdurchlasslger Bereiciie an 
dem inneren und dem auKeren Blahkorper erfolgen. 

Als luftundurchiassige Bereiche der BlShkorper werden vorzugsweise solche Bereiclie 
bezeichnet, die eine Luftdurchlassigkeit im Bereich von 0 bis 3 L/m^s, vorzugsweise von 0 
bis 1 Um^ aufweisen. Als offene Bereiche werden die Bereiche bezeichnet, die eine Luft- 
durchlassigkeit im Bereich von 100 bis 250 L/m^s, vorzugsweise von 150 bis 210 Um^s 
aufweisen. Die Werte werden vorzugsweise bei einem Differenzdruck von lOOPa games- 
sen. 



15 Die Erflndung wird im Folgenden anhand der beiliegenden Figuren genauer beschrieben. 
Es zeigen: 



Figur 1: eine schematische perspektivische Ansicht einer Ausfuhrungsform der er- 
findungsgemalien Vorrichtung; 



Figur 2: eine Detailansicht eines Seitenteils eines inneren Biahkdrpers der AusfUh- 
rungsform der erfindungsgemaflen Vorrichtung nach Figur 1; 




Figur 3: eine schematische perspektivische Ansicht eines auBeren Biahk5rpers ei- 
25 ner weiteren AusfUhrungsform der erfindungsgemSBen Vorrichtung; und 

Figur 4: eine schematische Querschnittansicht durch eine AusfQhrungsform der er- 
findungsgemafien Vorrichtung. 
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In Figur 1 1st eine Vorrlchtung 1 gezeigt, die aus einem aulieren BlahkSrper 2 und einem 
inneren Bl§hk6rper 3 besteht Der auRere Blahkorper 2 ist nur teilweise angedeutet, urn 
den Blick auf den inneren Biaiikorper 3 zu emnaglichen. Der SuBere BiaiikOrper 2 umfasst 
elnen Rumpfabschnitt 21 und zwei Amnelabschnitte 22, die seitlich mit dem Rumpfab- 
schnitt 21 Qber eine Armeldffnung 23 verbunden sind. 

In dem aulieren Blahkorper 2 ist ein innerer BlahkSrper 3 aufgenommen. Der innere Blah- 
kSrper 3 wird in der dargestellten Ausfuhrungsform durch zwei Seitenteile 31 und 32 ge- 
bildet. Ein Seitenteil 31 des inneren Biahkbrpers 3 ist in Figur 2 genauer dargestellt. Der 
Aufbau und die Funktionsweise der erfindungsgemalien Vorriclitung wird im Folgenden 
insbesondere unter Bezug auf dieses Seitenteil 31 , das in Figur 1 als das linke Seitenteil 
gezeigt ist, eriautert. Das andere, in Figur 1 rechte, Seitenteil 32 weist den gleichen Auf- 
bau auf und erfQIlt dieselben Funktionen. Das Seitenteil 31 weist ein Rumpfteil 311 auf, 
die Rumpfteile des ersten und zweiten Seitenteils 31 und 32 sind voneinander beabstan- 
det und bilden gemelnsam den Rumpfabschnitt des inneren Biahkbrpers 3. An dem Sei- 
tenteil 31 Ist seitlich ein Amielstumpf 312 angeordnet. Dieser ist mit dem Seitenteil 31 
Qber eine Armelstumpfoffnung verbunden. An der Stimfiache 313 des Amrielstumpfes 312 
Ist eine Offnung 314 vorgesehen, Qber die der Annelabschnitt 22 mit Luft versorgt werden 
kann- 

Der Rumpfteil 311 des Seitenteils 31 des inneren Blahkorpers 3 ist an der dem weiteren 
Seitenteil 32 zugewandten Seiten durch eine Innenseite 4 gebildet. An dieser Innenseite 4 
des Rumpftells 311 ist in der dargestellten Ausfuhrungsform auf mittlerer Hohe ein Schnitt- 
teil 41 eingearbeitet, das eine hohe Luftdurchlassigkeit aufweist. Die weiteren Schnittteile 
25 42 und 43 der Innenseite 4 des Seitenteils 31 sind vorzugsweise dicht ausgestaltet. In 
dem unteren Schnittteil 43 der Innenseite 4 1st eine Verbindungs6ffnung 44 vorgesehen, 
Qber die das Seitenteil 31 mit einem Gebiase eines unterhalb des Blahkorpers 2 vorgese- 
henen Gehauses (nicht dargestellt) verbunden werden kann. 

30 An dem Rumpfteil 311 ist an der Seite, die der Innenseite 4 gegenOber liegt, ein Schnittteil 
5 eingearbeitet, das eine mittlere Luftdurchlassigkeit im Bereich von 3 bis 20 L/m^s, vor- 
zugsweise Im Bereich von 5 bis 10L/m^, gemessen bei einem Differenzdmck von lOOPa, 
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aufwelst. Dieses Schnittteil 5 erstreckt sich Qber den Rumpfteil vom unteren Rand bis zu 
der Annelstumpfdffhung. 

Mit der Vonichtung 1, die In den Figuren 1 und 2 dargestellt 1st, kann ein KleidungsstOck. 

5 Insbesondere ein Hemd, auf einfache und zuverlassige Weise gegiattet warden. Das Klei- 
dungsstOck wlrd auf den aulieren Biahk6rper 2 aufgespannt. Hlerbel werden die Armelab- 
schnitte 22 des auBeren BiahkSrpers 2 In die Armel des Kleidungsstiickes eingefOhrt und 
diese dort vorzugswelse befestigt. Anschliedend wird Luft oder Dampf Qber ein Geblase in 
den i nneren B ISlikorper 3 vorzugsweise Q ber d ie Verbindungsoffnung 44 e ingeleitet. In 

|p der dargestellten AusfOhmngsfonn wlrd in belde Seltentelle 31 und 32 Luft auf dIese Wel- 
se elngeleitet Ober die Offnung 313 in dem Armelstumpf 312 und die entsprechende Off- 
nung in dem Annelstumpf des Seitentells 32 wird die Luft aus dem inneren BiahkOrper 3 
in den Armelabschnitt 22 des SuBeren BlShkdrpers 2 geleltet, wodurch sich auch dieser 
aufbiahit. 

15 

Die Versorgung des Rumpfabschnitts 21 des auBefen Biahkdpers 2 erfolgt durch elnen 
Bereich 41 an der Innenseite 4 der Seitentelle 31 und 32 des inneren BlahkSrpers 3. Der 
Bereicli 41 ist lufldurchiasslg ausgelegt. so dass die In den Inneren Biaiikorper 3 eingelei- 
tete Luft fiber dlesen Bereich in den Rumpfabschnltt 21 des aulieren BiahkSpers 2 gelan- 
20 gen kann. 

^ Auf diese Weise wird der innere BiahkSrper 3 gefOllt und glbt eine gewisse Menge an Luft 
in den aulieren Biahkdrper 2 ab, wodurch auch dieser sich auft)iaht. Die Form der Selten- 
telle 31 und 32 ist in Ihrem Querschnitt so gewahit, dass diese zusammen elne im We- 
25 sentlichen ovale Form Im Rumpfbereich erzeugen. Durch diese Form unterstQtzen die 
Seitenteile 31 und 32 die Form des aulieren BiahkOrpers 2 Im Rumpfabschnltt und dieser 
nimmt die Fonn des auf den aulieren Biahk5rper 2 aufeuspannenden KleidungsstOcks an. 
Die Seitenteile 31 und 32 kdnnen zusatzlich dadurch unterstQtzl werden, dass diese sidi 
an der Innenseite 4 gegen ein Gestell (nlcht dargestellt) abstOtzen. Hlerdurch kann eihe 
30 zuveriassige Ausdehnung des Rumpfabschnitts 21 des aulieren BlahkSrpers 1 in Seiten- 
richtung gewahrieistet werden. Die Formgebung durch die Seitenteile 31 und 32 erfolgt 
namlich im Wesentlichen dadurch, dass diese an den Seiten des Rumpfabschnitts 21 des 
auBeren Biahkdrpers 2 aniiegen und dlesen dort auseinander drOcken. 
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An den Stellen, an denen die Seitenteile 31 und 32 so an dem aufleren Blahkorper 2 an- 
liegen, sind jeweils die Sciinittteile 5 mittlerer Luftdurchlassigkeit vorgesehen. die in die- 
sem Fall die Durchlassbereiche bilden. An diesen Durchlassbereichen kann somit Qber 
5 das Schnittteil 5 und den daran anliegenden Bereich des Rumpfabschnitts 21 des auBe- 
ren Biahkorpers 2 eine hohere Menge an Luft austreten, als an den Berelchen des 
Rumpfabschnitts 21, die zu denn Durchlassbereich benachbart sind- Diese hShere Luftab- 
gabe kann Im Durchlassbereich erfolgen, da sich die Menge an Luft, die abgegeben wird 
durch den henrschenden Differenzdrucl^ bestimmt In denn auBeren Blahkorper 2 liegt auf- 

rgrund der Tatsache, dass dieser Ober den inneren Blahkbrper 3 mittels speziell vorgese- 
hener luftdurchiasslger Bereiche und Offnungen mit Luft versorgt wird, ein gerlngerer 
Druck, 2. B 100-120Pa, vor, als in dem inneren Blahkorper 3, der unmittelbar von einem 
Geblase mit Luft gespeist wird und in dem Beispielsweise ein Druck von 400Pascal herr- 
schenkann. Der Differenzdruck ist somit zwischen dem inneren Blahkorper 3 und der 
15 Umgebung gr6Ber als zwischen dem auBeren Blahkorper 2 und der Umgebung. Der er- 
findungsgemaB vorgesehene Durchlassbereich, der durch das an den auBeren Blahkor- 
per 2 aniiegende Schnittteil 5 mittlerer Luftdurchlassigkeit gebildet wird, unterstutzt die 
Luftabgabe, so dass die an dem auBeren BlahkSrper 2 in diesem Bereich aniiegende Sei- 
tennaht des Kleidungsstuckes zuveriassig getrocknet werden kann. Die Nahte mittels de- 
20 rer das Schnittteil 5 des Durchlassbereiches mit den weiteren Schnlttteilen des Rumpfteils 
31, 32 des inneren BlahkSrpers 3 verbunden ist, kommen hierbei mit dem Rumpfabschnitt 
^ 21 d es a uBeren B lahkOrpers 2 n icht i n Kontakt u nd Abdrucke a uf d em KleidungsstQck 
B konnen somit venmieden werden. Selbst wenn die Nahte des inneren Biahk5rpers 3 an 
dem auBeren Blahkorper 2 aniiegen sollten, werden diese nicht als storende Abdrdcke auf 
25 das KleidungsstQck Qbertragen, da das Material des auBeren Biahkorpers 2 dazwischen 
liegt. 



In der dargestellten AusfQhrungsform sind die Stirnfiache 313. das Schnittteil des Anmel- 
stumpfes 312, sowie die Schnittteile, die den Rumpfteil 311 bilden, auBer der Innenseite 
30 4. aus einem Material hergestellt. das eine Luftdurchlassigkeit im Bereich von 0 bis 1 
L/m^s gemessen bei einem Differenzdruck von lOOPa aufweist, d. h. im Wesentlichen 
dicht ist. Die Schnittteile 42 im oberen und 43 im unteren Bereich der Innenseite werden 
vorzugsweise auch durch dieses dichte Material gebildet. Der luftdurchiassige Bereich 44 
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hingegen weist vorzugsweise eine Luftdurchiassigkeit im Berelch von 150 bis 210 L/nV^ 
auf. Die Werte werden bei einem D'rfferenzdaick von lOOPa gemessen. 

In der Ausfuhmngsform der Figuren 1 und 2 ist der auliere Blahkorper 2 in dem Kontakt- 
5 bereich, in dem dieser mit dem Durchlassbereich 5 des inneren Blahkorpers 3 im aufge- 
biahten Zustand in Kontakt tritt, im wesentlichen luftdiclit ausgestaltet. In diesem Bereich 
kann aber auch an dem Sufieren Blahkorper 3 zumindest teilweise ein Durchlassbereich 
vorgesehen sein. Eine solche Ausfuhrungsform ist in der Figur 3 schematisch angedeu- 
tet Hierbei sind an dem aulieren Blahkorper 2 in den Brustbereichen Schnitteile 24 mittle- 
rer Luttdurchiassigkeit eingearbeitet, die teilweise den Durchlassbereich 25 Widen. Der 
Durchlassbereich 25 wird hier durch den Tell der Schnltttelle 24 gebildet in denen diese 
mit dem Innenliegenden Inneren Biahkarper 3 In Kontakt stehen. Liegt der Innere Blahkor- 
per nuran den Seiten, d.h. entlang des Durchlassbereiches 5 an dem auReren BlahkSrper 
2 an, so wird der Durchlassbereich 25 an dem aulieren Blahkorper 2 nur In dem Berelch 
5 gebildet, In dem das Schnlttteil 24 an dem Durchlassbereich 5 anilegt. Der weitere Teil 
des Schnittteils 24 fungiert nicht als Durchlassbereich im Sinne der Erfindung, da bel die- 
ser Ausfuhrungsfomn der Innere B|ahk5rper 3 In diesem Bereich nicht an dem auReren 
Blahkorper 2 aniiegt. d.h. hier kein Kontaktbereich gebildet Ist. In dem Durchlassbereich 
25, 5 kann zum einen durch die Luttdurchiassigkeit, die an dem inneren und aulieren 
>0 Blahkorper gegeben ist und zum anderen durch den Kontakt, der zwischen dem inneren 
und dem aufieren Blahkorper besteht und die dadurch erzielten Verhaitnisse eine hohe 
Luflzufuhr zu dem Kleidungsstuck, insbesondere der Seitennaht gegeben werden. 

In der FIgur 4 Ist eine weitere bevorzugte AusfOhrungsfonm In elner Schnlttanslcht gezelgt. 
25 Hierbei ist erneut der innere Blahkorper 3 durch zwel Seltenteile 31, 32 gebildet, die zu- 
sammen den Rumpfabschnitl des Inneren Blahkorpers 3 darstellen. Dieser Rumpfab- 
schnitt ist von dem Rumpfabschnitt 21 des auBeren Biahkarpers 2 umgeben, der einen 
Aufbau. wie der in FIgur 3 gezeigte auliere Blahkorper 2 aufweist. An der Vorderseite der 
Vorrichtung Ist eine Klemmvorrichtung 6 vorgesehen, die der Befestlgung der Knopflelste 
30 eines Hemdes dient. Diese Klemmvorrichtung 6 sorgt gleichzeltig dafur, dass der auliere 
Blahkorper 2 Qber seine gesamte Vorderseite an den inneren Blahkorper 3, insbesondere 
der Seltenteile 31, 32 angedruckt wird. Zusatzlich sind die Seitenteile 31, 32 des inneren 
Blahkorpers 3 so ausgestaltet, dass diese Insgesamt eine ovale Form des aulieren Biah- 
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korpers 2 im Rumpfbereich verursachen. Dies wird erzielt, indem die Seiten der Seitentel- 
le 31, 32 an den Seiten des Rumpfbereiches 21 des auBeren Blahkorpers 2 aniiegen und 
diesen so auseinander, d.li. in eine ovale Form drOcken. An der Ruckseite der Vonichtung 
besteht kein Kontakt zwischen dem inneren und dem aufieren Blafikorper. In diesem Be- 
reich liegt bei einem Hemd die Ruckenpartie, die in der Regel einlagig ausgebildet ist und 
fur deren GlSttung daher nur eine begrenzte Luflzufuhr notwendig ist. 

Der Kontaktbereich erstreckt sich be! der AusfQhrungsform der Figur 4 somit Qber die ge- 
samte Vorderselte der Vorrichtung, ausgenommen dem Abstand zwischen den beiden 
Seitenteilen des Inneren BiahkOrpers, bis zu den Seiten des Runnpfabschnitts und Qber 
diese noch bis zu eInem gewissen Grad hinaus. Der besseren Ericennbarkelt halber wur- 
de zwischen dem Inneren und dem SuReren Biahk5rper auch In diesem Bereich ein ge- 
ringer abstand gelassen, Bel der erflndungsgemSBen Vorrichtung in dieser AusfQhrungs- 
form liegen aber in diesem Bereich die beiden Biahkarper unmittelbar anelnander an. Der 
Durchlassbereich ist in der dargestellten AusfQhrungsform ebenfails Qber einengrolien 
Bereich gebildet. Die durch gestrichelte Linien angedeuteten Schnittteile, insbesondere 
die Schnittteile 5 des Inneren Blahkorpers 3 und die Schnittteile 24 des Sulieren Blahkor- 
pers 2 weisen eine mittlere Luftdurchlassigkeit auf. Somit erstreckt sich in Brusthohe der 
Durchlassbereich Qber die Brustbereiche und die Seitenteile. wird also In der Bmsthohe 
durch die Schnittteile 5 und 24 gebildet. 

Unterhalb des Brusthohe, d.h. In dem Taillen- und HQftberelch besteht zwar auch eIn Kon- 
takt zwischen dem Inneren und dem aulieren Biahkorper an der Vorderseite bis zu den 
Seiten. Es handelt sich aber hierbel nicht um einen Durchlassbereich Im SInne der Erfin- 
dung, da In dieser HShe sowohl das Material des inneren als auch das Material des aulie- 
ren Blahkorpers an der Vorderseite dicht ausgestaltet Ist, d.h. eine Luftdurchlassigkeit von 
0-3 Urn's aufweist. In der Taillen- bzw. HQfthShe liegt der Durchlassbereich daher nur an 
den Seiten des Rumpfabschnittes. an dem das Schnittteil 5 des Inneren Blahkorpers 3 an 
dem aulieren Biahkorper 2 aniiegt. Hierdurch kann auch in dieser Hbhe die Seltennaht 
des Kleidungsstuckes getrocknet werden, ohne einen Luftverlust an der Vorderseite be- 
fQrchten zu mQssen. 

Die vorllegende Erfindung ist nicht auf die dargestellte AusfQhmngsfonm beschrankt. 
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Es 1st erflndungsgemaii audi mdglich, Durchlassberelche an anderen Posltionen vorzu- 
sehen, an denen eine Naht des KleidungsstQckes getrocknet warden muss. So kann bei- 
spielswelse an dam Armelstumpf des Inneren Bl§hk5pers. der Im aufgeblahten Zustand 
5 mit dem an dam Annelabschnitt des SuBeren Blahkdrpers anilegt, an der unteren Seite 
ein Material mlttlerer Luftdurchl§sslgkeit vorgesehen seln. HIerdurch kSnnte die Anmel- 
schliednaht getrodcnet werden. 

Der Durchlassbereich kann erfindungsgemaB durch Teile des oder den gesamten Kon- 
taktbereich gebildet werden. Der Durchlassbereich liegt dort vor, wo entweder der innere 
Blahkorper und/oder der Suftere Biahkorper zumindest eine mittlere Luftdurchlassigkeit 
aufweisen und die beiden Blahkorper miteinander in Kontakt stehen. Es sind Komblnatio- 
nen in dem Durchlassbereich moglich, in dem der innere BIdhkdrper eine mittlere und der 
auftere Blahkorper ebenfalls eine mittlere Luftdurchlassigkeit aufweisen. Altemativ kann 
15 der auliere BiahkSrper in diesem Bereich dicht ausgestaltet seln. Welterhin ist es auch 
mSglich den inneren BlShkfirper im Durchlassbereich dIcht und den auBeren Blahkorper 
mit einer hohen Luftdurchlassigkeit, d.h. often auszugestalten. 



Durch die Kombination des Kontektes der beiden Biahk5rper und der in dem Bereich vor- 
20 gesehenen erhShten Luftdurchlassigkeit der Materialien kann ein ideales Giattergebnis 
^ erzieit werden. 
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Patentansprtiche 

1. Vorrichtung zum Glatten von Kleidungsstucken, insbesondere Hemden. wobei die 
Vorrichtung einen auBeren aufblasbaren Biahkorper (2) und einen inneren aufblasbaren 
Blahkorper (3) aufwelst, der auflere Blahkdrper (2) und der innere Blahkorper (3) jeweils 
einen Rumpfabschnitt (21. 31, 32) aufweisen, inn aufgeblaliten Zustand der innere und 
der aufiere Blahkorper Qber einen Kontaktbereich aneinander aniiegen und das Material 
des inneren und/oder des auBeren Blahkorpers zumindest in einem Durchlassbereicli (5, 
25), der einen Tell des Kontaktberelches bildet, mindestens eine mittlere Luftdurcfilassig- 
kelt aufweist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Kontaktbereich 
sich an dem Inneren und dem auReren Blahkorper (3, 2) jeweils Qber einen Teil des 
Rumpfabschnittes (21. 31, 32), insbesondere Qber die Vorderseite und die Seiten des 
Rumpfabschnlttes (21, 31, 32), erstreckt. 

3. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Durchlassbereich jeweils an den Seiten der Rumpfabschnitte des inneren und/oder 
des SuBeren Blahkorpers liegt. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Durchlassbereich jeweils im Brustbereich des Inneren und/oder auReren Biahkerpers 
llegt. 

5. Vomchtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Material des inneren Blahkorpers (3) in dem Durchlassbereich eine mittlere Luftdurchlas- 
sigkelt aufweist, insbesondere eine Luftdurchiassigkeit im Bereich von 3 bis 20 L/m^s, voN 
zugsweise von 5 bis 10 L/m^s aufweist 
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6. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Material des §uBeren BlShkorpers (2) im Durchlassbereich eine mittlere Luftdurchiasslg- 
keit aufweist, insbesondere eine Luttdurchiassigkeit im Bereich von 3 bis 20 L/nrr^s, vor- 
zugsweise von 5 bis 10 L/m^ aulweist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet. dass das 
Material des aufieren Blahkorpers (2) im Durchlassbereich eine hohe Luttdurchiassigkeit 
aufweist, insbesondere eine Luftdurchlasslgkelt im Bereich von 100 bis 250 L/nfs. vor- 
zugsweise von 150 bis 210 Um^s aufweist. 

8. Vonrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass in 
der Vorrichtung im aufgeblahten Zustand ein Druckverhaitnis zwischen dem Druck im Su- 
Beren und dem Druck im inneren Blahkorper von 1:2,5 bis 1:4,5, vorzugsweise von 1:3 bis 
1:3.5 besteht 
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FIG. 2 




FIG. 3 
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Zusammenfassung 

Vorrichtung zum Glatten eines Kleidungsstucks 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Glatten von KleldungsstQcken, 
insbesondere Hemden, wobei die Vorrichtung einen SuReren aufblasbaren Blahkdrper (2) 
und elnen inneren aufblasbaren Blahkdrper (3) aulweist, der Sudere Blahkdrper (2) und 
der innere BlShkorper (3) jeweils einen Rumpfabschnitt (21, 31, 32) aufweisen, im aufge- 
biahten Zustand der Innere und der SuBere Blahkdrper Qber einen Kontaktbereich anein- 
ander aniiegen und das Material des inneren und/oder des au&eren Biahkorpers zumin- 
dest in einem Durchlassbereich (5, 25), der einen Teil des Kontaktbereiches bildet, min- 
destens eine mittlere Luftdurchiassigkeit auiweist. 



Flgur 1 




FIG. 1 



